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Применение 
 
Установка Hydra Cat может использоваться для распыления большинства 

антикоррозионных материалов со следующими характеристиками: 
 
1. Основа: 

 Эпоксидная; 

 Полиуретановая и т.д.; 
 
2. Температура нанесения смешанных компонентов от +10ºС до +90ºС; 
 
3. Объемное соотношение 
1:1; 2:1; 2.3:1; 2.5:1; 3:1; 3.5:1; 4:1; и др. 
 
4. Время жизни в смешанном состоянии от 40 секунд до 30 минут; 
 
5. Вязкость компонентов при начальной температуре до 20000 сантипуаз; 
 
6. Сухой остаток до 100%. 
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Процедура промывки блока смешения, поводка и 
пистолета 

 
Процедура промывки блока смешения, поводка и пистолета применяется: 
- при любой остановке распыления на время более 10 сек. 
- перед началом распыления. 
 
1. Проверьте, что Ваш промывочный насос заполнен растворителем и 

находится под давлением. 
 
2. Перекройте подачу основных компонентов к блоку смешения (Рис.1), 

повернув ручку сдвоенных кранов назад. 
 

 
Рис.1 

 
 
3. Откройте кран подачи растворителя (F), снимите 

распылительный пистолет с предохранителя. 
 
 
 
 
4. Откройте кран промывки линии отвердителя (L) на один оборот. 
 
5. Сбрасывайте смешанный материал в ведро до тех пор пока не 

пойдет чистый растворитель. 
 
6. Закройте кран линии отвердителя (L). 
 
7. Откройте кран промывки линии смолы (К) на один оборот. 
 
8. Сбрасывайте смешанный материал в ведро до тех пор пока не 

пойдет чистый растворитель. 
 
9. Закройте кран линии смолы (К). 
 
10. В случае необходимости повторите пункты 4 – 9. 
 
11. Закройте кран подачи растворителя (F). 
 
12. Сбросьте давление из пистолета.  
 
13. Поставьте пистолет на предохранитель. 
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Процедура сброса давления 
 
Процедура сброса давления применяется перед проведением ЛЮБОЙ операции 

над установкой: 
- обслуживание; 
- ремонт; 
- диагностика; 
- постановка на хранение; 
- остановка на перерыв и т.д. 
 

I. Процедура сброса давления основных компонентов 
 
1. Проделайте процедуру промывки блока смешения, поводка и пистолета; 
 
2. Закройте кран подачи воздуха к дозирующему насосу (С) показанный на 

рис.2 и сбросьте давление воздуха на манометре (С1) выкрутив рукоятку. 

 
Рис.2 

 
3. Закройте краны подачи воздуха на подающие насосы (D) показанный на 

рис.3, сбросьте давление воздуха на манометре D1, выкрутив рукоятку регулятора 
давления. 

 
Рис.3 

 
4. По очереди, плавно, откройте краны обраток 

по стрелке изображенной на кране.  
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5. Убедитесь, что давление на манометре А и В упало до нуля (Рис.4).  

 
Рис.4 

6. Закройте краны обраток. 
 
 

 
 
 
II. Процедура сброса давления промывочного насоса 
 
1. Закройте кран подачи воздуха (А) на промывочный насос (Рис.5). 
 

 
Рис.5 

 
2. Плавно сбросьте давление краном (В) обратно в емкость с 

растворителем. 
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Полная промывка всей системы 
 
Выполняйте процедуру промывки всей системы перед: 

 первой загрузкой материала; 

 сменой материала; 

 обслуживанием; 

 остановкой оборудования сроком более 48 часов; 

 постановкой оборудования на хранение. 

 
ПОРОВЕРЬТЕ!!! Все краны установки должны быть закрыты, а регуляторы 

давления выкручены. 
 
1. Погрузите подающие насосы в емкости с растворителем; 
 
2. Откройте главный кран подачи воздуха; 

 
 
3. Откройте кран подачи воздуха (D) на подающем насосе, медленно 

прибавляйте давление при помощи регулятора до давления 1-2 бар для 

растворителя, 3-7 бар для основных компонентов. (Рис.6) 

 

Рис.6 

4. После заполнения шлангов и подогревателей растворителем, проверьте 

герметичность всех соединений. 
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5. Откройте краны подачи материала G1 и G2 к установке (Рис.7). 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Рис.7 

 
6. Откройте краны обраток по стрелке изображенной на ручке. Сливайте 

растворитель через обратку,  пока не пойдет чистая струя растворителя. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7. Закройте краны обраток. 
 
8. Откройте кран подачи воздуха на воздушный мотор. Поднимите давление 

на манометре до 1 – 2 бар с помощью регулятора давления (см. Рис.2). 
 
9. Откройте сдвоенные краны подачи материала на манифолде. 
 
10. Снимите краскораспылитель с предохранителя. 
 
11. Сбрасывайте растворитель до выхода всех воздушных пробок и 

появления чистой струи. 
 
12. В случае необходимости (обязательно в случае заполнения) проделайте 

процедуру промывки блока смешения, поводка и пистолета. 
 
13. Выполните процедуру сброса давления. 
 
14. Закройте все краны установки. Выверните все регуляторы давления. 
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Заполнение промывочной помпы 
 
1. Откройте главный кран подачи воздуха. 

 
2. Опустите всасывающий патрубок промывочной помпы в емкость с 

растворителем. 

 
 
3. Приоткройте кран подачи воздуха (А) к промывочному насосу. Насос 

начнет закачивать растворитель. 
 
4. Дождитесь заполнение всей системы промывки. 
 
5. Проделайте процедуру промывки блока смешения, поводка и пистолета 

до удаления всех воздушных пробок из системы.  
 
6. Откройте кран подачи воздуха (А) к промывочному насосу максимально. 
 
Рекомендации: 

 Внимательно следите за расходом растворителя из емкости 
промывочной помпы. 

 Отсутствие растворителя может привести к выходу из строя 
отдельных частей установки 

 
Ваша промывочная помпа готова к работе. 
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Заполнение системы компонентами 
 
1. Проверьте! Ваша промывочная помпа должна быть заполнена 

растворителем, находиться в рабочем состоянии под давлением; 

 

Внимание! Не перепутайте насосы! (Инструкция по монтажу стр.10). 

Рекомендуем все смачиваемые части: насосы, все шланги подачи, обратки; 

пометить синей лентой (компонент А – смола), красной лентой (компонент В – 

отвердитель). 

 

2. Погрузите подающие насосы в емкости с материалом; 
 
3. Откройте главный кран подачи воздуха; 
 
4. Откройте кран подачи воздуха (D) на подающем насосе, медленно 

прибавляйте давление при помощи регулятора до давления 3-7 бар.(Рис.6) 

 

5. После заполнения шлангов и подогревателей материалом, проверьте 

герметичность всех соединений. 

 

6. Откройте краны подачи материала G1 и G2 к установке. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7. Откройте краны обраток. Сливайте материал через обратку в ведро,  пока 

не пойдет чистая струя материала. Поместите шланги обратки в расходные бочки. 
 
8. Закройте краны обраток. 
 
9. Откройте кран подачи воздуха на воздушный мотор. Поднимите давление 

на манометре до 1 – 2 бар с помощью регулятора давления (см. Рис.2). 
 
10. Откройте сдвоенные краны подачи материала на манифолде. 
 
11. Снимите краскораспылитель с предохранителя. 
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12. Сбрасывайте материал до выхода всех воздушных пробок и появления 

чистой струи материала. 
 
13.  Выполните процедуру промывки блока смешения, поводка и пистолета. 

(стр.6) 
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Перед началом работы 
 
Перед началом работы Вы должны выяснить у Вашего поставщика материала 

следующие параметры работы: 

 

1. Рабочая температура компонента А (смола) ___________________ºС 

2. Рабочая температура компонента В (отвердитель) __________________ºС 

3. Рабочая температура расходуемой бочки компонента А _____________ºС 

4. Рабочая температура расходуемой бочки компонента В _____________ºС 

5. Рабочая температура в шланге _______________ºС 

6. Рабочее давление ___________________ бар. 

7. Рекомендуемый диаметр сопла ____________. 

8. Время жизни (или гелеобразования) в смешанном состоянии при рабочей 

температуре _____________________________. 

 

 

 

Внимание!!! 

Заполните пропущенные места полученными Вами данными. В противном 

случае никакие претензии по качеству получаемого покрытия, качеству 

смешения не принимаются. 
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Работа 

1. Перед началом работы все краны должны быть закрыты, все регуляторы 

давления вывернуты, давление во всех линиях должно быть сброшено. 

2. Проделайте процедуру заполнения системы. 

3. Откройте главный кран подачи воздуха. 

4. Проделайте процедуру заполнения промывочной помпы. 

 

Циркуляция материала (разогрев бочек) 

5. Откройте кран подачи воздуха на подающих насосах, отрегулируйте 

давление на манометрах до 3 – 7 бар в зависимости от вязкости компонентов. 

6. Откройте основные краны подачи материала к установке (Рис.7). 

7. Откройте краны обраток. 

 

 

 

 

 

8. Включите мешалку. 

9. Включите подогреватели проточного типа. Выставьте на них 

интенсивность нагрева требуемую для заданного прогрева бочек, повернув рукоятку 

(А) по часовой стрелке (Рис.8). Следите за температурой на шкале Б. Не допускайте 

сильного перегрева компонентов. 

 

Рис. 8 

10. В случае необходимости, для увеличения скорости циркуляции откройте 

кран подачи воздуха дозирующего насоса (Рис.9) отрегулируйте давление воздуха на 
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воздушном манометре до 1 – 3 бар, так чтобы гидроцилиндры совершали 

равномерные движения для дополнительной подачи материала. 

11. Включите блок обогрева шланга, выставьте заданную температуру. 

Следите за тем, чтобы сила тока через шланг не превышала 45А. 

 

 

Рис. 9 

 

Проверьте!!! Из обраток должны литься струи теплых компонентов. 

 

12. Дождитесь разогрева компонентов в бочках до заданной температуры, 

дождитесь прогрева шланга до заданной температуры. 

 

Распыление 

13. Проконтролируйте все температуры!!! (на выходе из подогревателей, 

температуру бочек, температуру в шланге). 

14. Закройте краны обраток. 

 

15. Прибавьте давление на регуляторе давления воздуха 

дозирующего насоса до заданного значения. (Рис. 9) 

 

16. Убедитесь, что давление на манометрах А и В (Рис. 10) одинаковое 

(допускается разница давления не более 10 – 15 бар). В случае отсутствия равенства 

выравнивайте давление с помощью кранов обратки (краны обраток поворачивать 

очень медленно). 

 

Итак, Вы готовы к распылению. 
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17. Выполните процедуру промывки блока смешения, поводка и пистолета. 

(стр.6) 

18. Снимите краскораспылитель с предохранителя. 

19. Откройте сдвоенный кран подачи основных компонентов. 

 

20. Сбрасывайте растворитель из краскораспылителя в ведро для отходов 

до формирования четкого факела чистого материала. 

21. Начинайте окраску изделия. 

22. В случае остановки распыления более чем на 10 секунд, выполните 

процедуру промывки блока смешения, поводка и пистолета. (стр.6) 

 

ВНИМАНИЕ!!! 

В блоке смешения, поводке и краскораспылителе материал находится в 

смешанном состоянии. Время полимеризации материала достигать 30 – 40 

секунд. Любое промедление промывки этих частей может привести к полному 

выходу из строя этих частей. 
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Рекомендации по действиям в аварийных  

ситуациях, возникших в процессе распыления. 

 

Аварийная ситуация Рекомендации по устранению 

1. Забилось сопло, 
нет распыления, 
распыление струями 

Попытайтесь прочистить сопло, повернув его в 
распылителе на 180º, повторяйте это до полного 
очищения сопла но не более 10 сек. 

2. Нет 
распыления 
(рекомендация 1 не 
привела к результату) 

СРОЧНО! Открутите распылительную головку с 

соплом и выполните процедуру промывки 
смесительного блока, поводка и краскораспылителя 
(стр.6) 

3. Нет 
распыления 
(рекомендация 1 и 2 
не привела к 
результату) 

Выполните процедуру сброса давления. (стр. 7) 
Произведите полную разборку и чистку: 

 блока смешения; 

 статических смесителей; 

 краскораспылителя; 
Поводки можно выкинуть. Ремонту не подлежат. 
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Остановка 
 
1. Выполните процедуру промывки блока смешения, поводка и пистолета. 

(стр.6) 

2. Выполните процедуру сброса давления. (стр. 7) 

3. Выключите блок контроля температуры шланга. 

4. Выключите подогреватели проточного типа. 

5. Подайте давление на подающие насосы. 

6. Откройте краны обраток, продолжайте циркуляцию материала с 

выключенными подогревателями до стабилизации температуры в подогревателях 

(около 10-15 минут). 

7. Закройте все краны на установке, выверните все регуляторы давления, 

герметично закройте бочки. 

8. В случае необходимости выполните процедуру полной промывки 

установки (стр.9). 
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Регламент технического обслуживания установки. 

 
1. Проверка уровня масла TSL. 

Масло TSL проверяется в течении рабочего дня, при необходимости 

доливается. Перед началом работы обязательно долейте масло TSL в чашки 

верхних уплотнений дозировочных гидроцилиндров (Рис.10, а), подающих насосов 

(Рис.10, б), промывочной помпы (Рис.10,в). 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 а                                б                                  в 

Рис.10 

2. Подтяжка гаек верхних уплотнений. 

В случае загрязнения масла TSL (попадание материала в масло TSL при работе 

насоса) необходимо немножко подтянуть  гайку (1) верхних уплотнений(2, 3) на 

дозировочных насосах, подающих насосах и промывочном насосе (Рис.11). 

 

Рис.11 
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3. Чистка фильтров грубой и тонкой очистки. 

Разберите фильтр тонкой очистки согласно схеме, выкрутив гайку (1) и сняв 

патрон (3) извлеките фильтрующий элемент (5). Тщательно промойте и соберите в 

обратном порядке. В случае необходимости замените фильтрующий элемент (5) на 

новый. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Разберите фильтр, выкрутив гайку, показанную на рисунке, 

достаньте фильтрующий элемент и тщательно промойте его. 

Соберите фильтр. 

4. Осмотр, чистка статических смесителей блока смешения. 

После проведения процедуры 

промывки блока смешения, поводка и 

пистолета, сбросьте давление, 

раскрутите корпуса статических 

смесителей (10а), извлеките 

статические смесители (10b) и 

тщательно промойте их при помощи 

растворителя. В случае повреждения 

пластиковых шнеков замените их. 
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В случае необходимости раскрутите восемь болтов (1) снимите корпус (2) и 

промойте обратные клапана (3) рис.12. 

 

  Рис.12 

 

5. Чистка краскораспылителя, распылительной головки, сопла. 

После проведения процедуры промывки блока смешения, поводка и пистолета, 

сбросьте давление и открутите краскораспылитель от поводка. Промойте 

краскораспылитель снаружи, прочистите сопло (не прочищайте сопло 

металлическими предметами!!!), промойте защитную головку. В случае 

необходимости проведите полную разборку и чистку пистолета. 

 

6. Визуальный осмотр оборудования на наличие течей, дефектов.  

Визуально проверьте все соединения установки на наличие течей и дефектов. В 

случае необходимости подтяните соединения. 

 

 



График регламентных работ по обслуживанию установки 

 

Работы Ежеднев-но Ежене-дельно 7 тонн 15 тонн 20 тонн 

1. Проверка уровня масла TSL +     

2. Подтяжка гаек верхних уплотнений  +    

3. Чистка фильтров грубой и тонкой очистки. +     

4. Осмотр, чистка статических смесителей блока 
смешения 

+     

5. Чистка краскораспылителя, распылительной 
головки, сопла 

+     

6. Визуальный осмотр оборудования на наличие 
течей, дефектов 

 +    

8. Плановый ремонт   + +  

9. Капитальный ремонт     + 

 



Плановый ремонт 

1) Ремонт краскораспылителя. Замена Сопла, распылительной головки, рем. 
комплекта краскораспылителя. 

2) Замена поводков. 

3) Замена шнеков статических смесителей. 

4) Замена обратных клапанов блока смешения. 

5) Замена всех шаровых кранов блока смешения. 

6) Замена кранов попеременной подачи растворителя в блок смешения. 

7) Замена фильтров тонкой очистки. 

8) Замена уплотнений гидроцилиндров подающих насосов.  

9) В случае необходимости, замена уплотнений дозирующих насосов и 
уплотнений гидроцилиндра промывочной помпы. 

10) Замена прочих деталей вышедших из строя. 
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Капитальный ремонт 

Ремонт блока смешения 

1) Замена краскораспылителя. 

2) Замена поводков. 

3) Замена корпусов и шнеков статических смесителей. 

4) Замена обратных клапанов блока смешения. 

5) Замена всех шаровых кранов блока смешения. 

6) Замена кранов попеременной подачи растворителя в блок смешения. 

7) Замена ристрикторов. 

8) Если корпуса блока смешения получили мех. Повреждения замените весь блок 
смешения целиком. 

Ремонт дозирующей установки 

1) Замена всех уплотнений дозирующих  гидроцилиндров. 

2) Замена всех уплотнений воздушного мотора. 

3) Замена обратных клапанов установки. 

4) Замена фильтров тонкой очистки. 

5) Замена фильтров грубой очистки. 

6) Замена прочих деталей вышедших из строя. 

Ремонт прочих насосов 

1) Замена уплотнений гидроцилиндра подающих насосов и промывочной помпы. 

2) Замена уплотнений воздушных моторов подающих насосов и промывочной 
помпы. 
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